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Unikt Bruk fran 1682

Havla Hammarsmedja ett av Sveriges bast vélbevarade
jarnbruk med bruksmilj6é och ligger i Héllestads Berg-
slag i norra Ostergotland. Urpatron och grundare

var Jacob Flemming. Hammaren anlades 1682 och
bruket var verksamt i 241 ar.

Smedjan som ligger mellan sjdarna Regnaren och
Vagnaren har i stort sett statt stilla sedan den sista
arbetsdagen som var den 6 juni 1924. D4 lamnades
allt precis som det var och dorrarna lastes.

Redan 1934 forklarades Héfla Bruk som industriminne
av Tekniska Museet och 1990 blev det byggnadsminne.
Har finns den enda bevarade Rackhammaren av en
konstruktion beskriven av Rinman 1788.

Hammarkonstruktionen vars delar till storsta delen ar
tillverkade i grovt virke, tog stor plats och kunde forst
efter ombyggnaden 1799, fa plats inne i smedjan.
Senare konstruktioner, som t ex smélthammaren fran
1836 ar i princip en modifierad rdckhammare, av
Bagges konstruktion och den kraver betydligt mindre
utrymme. Smalthammarens Hammarhuvud vager
700 kg och &r gjutet i Finspang.

I smedjan kan man an i dag beskéda en av de fa
bevarade tyskhardarna. [ Hafla anvandes tyskharden
fram till 1854 och Héafla var det "sista” bruket som
overgav denna farskningsmetod.

Tyskhardens farskningsmetod ersattes av France-
comte’-smide som var en billigare typ av tackt ugn.
Utbytet blev dock inte s& bra som man tankt sig och
1884 ersattes det av tva Lancashireugnar, varav en
finns bevarad. Lancashiresmidet utvecklades

under 1830-talet i England.

Tysksmide 6ppen hard. Farskning och véllning i
samma hard.

France-comte-smide tackt hard. Farskning och
véllning i samma hard.

Lancashiresmide tiackt hard. Farskning i hard och
véllning i sarskild ugn.

N Utférande enl. Privilegiebrevet
1683 som tillater tvenne hédrdar
och en hammare.
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Hammarsmedjans
bevarande

1984 bildades en stiftelsen for Hafla Hammarsmedjas
bevarande. Tanken é&r att denna unika industrimilj¢ skall
vardas och bevaras s &ven kommande generationer
kan ta del av detta historiska byggnadsminne.
Stiftelsens malsattning &r att alla delar i smedjan skall
renoveras och stéllas i funktionsdugligt skick.

Hammarsmedjans
historia

1682 uppfordes smedjan av Jacob Fleming (d 1689)

1683 Paborjades driften sedan privilegier for tillverk-
ning av 300 skeppspund smidbart jarn arligen
vid 2 hardar och 1 hammare. Den s& kallade
tysksmidesmetoden anvandes. Arbetsstyrkan
bestod av 1 hammarsmedsmaéstare, 2 méaster-
svenner och en larpojke.

1705 Erholl Catarina von Brechner (1672-1768), gift
Gyllenkrok, smedjan i arv.

1728 Ny- och ombyggnad av smedjan vattenkraft-
anlaggningen.

1742 Utokning av privilegierna att galla 600 skepps-
pund per ar (ca 90 ton)

1799 Nybyggnad av smedjan.

1827 Forvarvade Gustav von Post pa Frangsater
bruket av J G Gyllenkrok, sonsonen till
Catarina von Brechner.

1836 Byggdes sméalthammaren.

1848 Infordes oinskrankt tillverkningsratt.
Arsproduktionen uppgick till ca 1200 skepps-
pund. Arbetsstyrkan bestod av 12 man.

1853 Inférdes France-comte’-smide

1883-84 Infordes Lancashiresmidet for tillverkning
av smaltstycken. 2 hardar byggdes.

1899 Bildades Héfla Bruks AB

1901 Flyttade kontoret med forvaltare och bruks-
tjansteman till nuvarande Héavla.

1908 Ombyggnad av sméalthammarverket till en
kapacitet pa 600 ton per ar.

1924 Tystnar hard och hammare, verksamheten
upphdr den 5 juni.

1934 Forklarades smedjan for industriminnesmaéarke
och hard och hammare var igang for sista

gangen.

1984 Bildades en stiftelse for smedjans bevarande,
Stiftelsen Hafla Hammarsmedja.

1990 Forklarades Ovre Hafla bruk som byggnadsminne.
2011-2015 Renoveras smélthammaren
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Forutsattningar /
Jarnets historia

Den férsta svenska jarnhanteringen grundade sig
uteslutande pa sjo — och myrmalm. Jarnet som fram-
stalldes kallades osmondjarn och finns omnamnt
redan pa 1200-talet. Jarnet tillverkades i smaltugnar
dar varmegraden ar lagre dn i senare smaltugnar. Nar
jarnet blev mjukt levererades det i sma stycken som
vagde ca 4 hg.

En masugn skiljer sig frdn en smaltugn av aldre typ
genom att blastern ar starkare och temperaturen
hogre vilket gor att jarnet kommer i smaltning och
tar at sig mera kol an i den aldre hyttan. Jarnet som
framstéalldes kallades tackjarn men metoden innebar
att smidbarheten gick forlorad. For att fa tackjarnet
smidbart igen var man tvungen att sénka kolhalten
vilket endast kunde ske genom den omsmaltnings -
och syresattningsprocess som kallades farskning.

P4& 1500-talet exporterade Sverige obearbetat osmond-
jarn och tackjarn till Tyskland som sedan importera-
des tillbaka som smidbart jarn. Férséljningen gav da-
ligt betalt och det var en dyr process att kopa tillbaka
smidbart jarn av tyskarna. Gustav Vasa uppmarksam-
made detta och importerade istéllet kunnig personal
fran Tyskland som startade stdngjarnssmedjor for
farskning i statlig regi.

Farskningen som kallade tysksmide, skedde i éppna
Tyskhardar. Metoden var den ledande vid denna tid
och utgjorde 80% av allt smide, de resterande 20%
utgjordes av Vallonsmide. I Héfla finns en av fa be-
varade tyskhardar som varit i drift.

Nyrenoverad Smélthammare

Héafla hammarsmedja

Forutsattningarna for aldre tiders jarnhantering finns
hér: vattenfallet med ca 2 meters fallhdjd mellan sjdarna
Regnaren och Vagnaren med vattenmagasin i det
stora sjosystemet nordvéast darom i Narke. Langre
nedstréoms finns ytterligare fall och i férlangningen
forbindelse med Ostersjon vattenvagen genom
Nykopingsans vattensystem.

Alltsa ett bra lage dven transportgeografiskt sett. Pa
dessa marker ar barrskogsbestandet gott och rikligt.
Det nddvandiga basunderlaget for stora méangder tra-
kol som kravs for jarnets upphettande och smaéltning.
Hammarsmedjans grundare Jacob Fleming, en man
av bord, kapitalstark, landshévding i Vasternorrlands
lan men med ménga jordegendomar i Sédermanland
och nagra strohemman i Ostergotland. En av dessa
var Hafla hemman om 1 mantal med magra &dkrar men
rikliga beten och god tillgang till skog kring vatten-
draget Hafla strém. Vid denna tid, 1680-talet, var efter-
frdgan pa svenskt jarn stor ute pa varldsmarknaden,
sarskilt frAn England, och det var angeléaget for svenska
staten att mycket stdngjarn producerades.

Varje vattendrag var en energikélla av betydelse och
detta ma ha paverkat Fleming att anldgga en stang-
jirshammare vid sitt hemman Héfla. Sjalva proceduren
med beviljande av privilegium genom Kgl Bergskolle-
gium blev dock kranglig och tidsédande. Pa Lucia-
dagen 1683 fick han Karl XI:s underskrift pa privilegie-
brevet, lydande pé 300 skeppunds (45 ton) arligt smide
vid tvenne hardar och en hammare. Stadngjarns-
hammaren stod da redan fardig for att tas i bruk och
var darmed ett svartbygge. En bruksepok var inledd,
som lett fram &nda till vara dagar och annu bestar.




Tyskhirden

De férsta tyskhardarna vid Héfla strom byggdes 1682.
Den hard som vi kan se pa bruket idag ar troligtvis
fradn den stora ombyggnaden 1799. Privilegium for
Hafla Hammarsmedja utfardades ursprungligen for
tva hardar och en hammare. Tysksmidet var det van-
ligaste smidesmetoden i Sverige vid denna tid och av
detta var 80% tysksmide, det resterande 20% utgjor-
des av vallonsmide.

I smedens kontrakt var det inskrivet hur mycket
tackjarn och kol som fick anvédndas. Vid Hammarord-
ningen utgiven av Kungl. Maj:ts 1823 kan man lasa
att smeden for tillverkning av ett skeppspund, 20
lispund hammarvikt (149,6 kg) stédngjarn erholl 26
lispund tackjarn (194,5kg) och 24 tunnor kol, vilket
var ca 4000 liter. Dar kan man aven lasa att om det
blir battre utfall, fAr smeden betalt for 6verjarnet och
ev. dverkol men om utfallet blir sémre blir han skyldig.
Forutom kontanter kunde i Havla dven betalningen
ske i form av silverskedar eller brannvin. Om tackjar-
net var daligt kunde smederna fa svart att klara av
kontraktet och da var det inte ovanligt att dispyter
om betalning uppstod mellan smed och férvaltare.

Lancashiresmidet

Lancashiresmidet inférdes 1884 i Hafla, da tva ugnar
togs i bruk. Lancashiresmidet ar liksom tysksmidet
en hardfarskningsmetod men har anvands en tackt
hérd och véllningen av smaltstyckena sker i en sar-
skild ugn.

Tyskhérden

Transporter

Transporter till smedjan sysselsatte ménga och gjordes
i huvudsak pa vinterfore eftersom vagarna var daliga
eller obefintliga. P4 grund av de daliga vagarna tog
transporterna mycket tid i ansprak. Att hamta ett 500
kilo tungt lass med tackjarn fran Nora bergslag och
leverera till Hafla Bruk tog till exempel fem dagar och
att leverera stangjarn till Jarnvag i Norrkoping, som
var den vanligaste utskeppningshamnen, tog 12,5
timmar plus raster for kusk och ok.
Transportsituationen forbattrades forst sedan vastra
stambanan och sddra stambanan, togs i bruk, 1862
respektive 1866.

Férskning i Lancashirehdrden
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Hiéfla idag

Historiskt sett har Hafla Bruk tillverkat bl.a smide-
sjarn, spik, vdrmepannor och héstskor men under
1950-talet paborjades tillverkning av pressvetsad
gallerdurk - tillverkningen som ligger till grund for
dagens verksambhet.

Att ett foretag som Hafla Bruk, med sin langa historia,
bygger pa tradition &r ganska givet. Under dessa
arhundraden har en gedigen kunskap och kompetens
vaxt fram. Man kan faktiskt sédga att kunskap och
erfarenhet inte bara finns hos var personal, utan att
den aven sitter i vaggarna.

Eftersom varlden &r i konstant forandring, satsar vi pa
Hafla Bruk framat. Foretaget ar i stark utveckling och
Vi satsar stora resurser pa automatisering och utveck-
ling av produkter och produktionsutrustning. Du kan
darfor vara saker pa att produkter fran oss héller hog
kvalitet, nu och i framtiden.

Har hittar du inte bara standardlésningar. Har du ett
mer komplicerat problem som kraver en skraddarsydd
16sning, sa kan vi hjalpa till med allt ifrdn projektering
och produktion till en snabb och sdker leverans.

Kvalitet

Som enda land i varlden hade Sverige redan pa 1600-
talet ett kvalitetssystem som kallades Jarnvrakeriet.
Redan da var Hafla Bruk "certifierade” och idag ar vi
godkanda for CE-markning av vara produkter.
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Ramper och gangbanor

Lattdurk

Spiraltrappor
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Varmférzinkning




Vingéker

Katrineholm

Tyrisfall
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Q Simonstorp

Finspang

E4 Norrkoping

Hafla Hammarsmedja ar en unik bevarad industrimiljo
fran 1600-talet som ligger natursként mellan sjdarna
Regnaren och Vagnaren i Finspangs kommun i norra
Ostergdétland. Tillsammans med Regnaholms lévskog
och Regnaholms slott utgoér detta omréade en mycket
vardefull naturmiljé. Sista lérdagen i augusti arrang-
eras Smedjans Dag (2015 ar det den 22 augusti), ett
vélbesokt evenemang med manga aktiviteter. Besok
aven narbelagna Havla kvarn, Rejmyre Glas- och
Hantverksby vid anrika Reijmyre Glasbruk och
Gestgifveri.

Oppethallande

Hafla Hammarsmedja har fri entré och guide varje
dag under sommarperioden juni till augusti.

For utforliga tider samt bokning och priser vid
gruppguidningar kontakta:

Finspangs Turistbyra
Tfn: 0122-851 00
E-post: turism@finspang.se

Stiftelsen Hafla Hammarsmedja
612 80 Finspang
www.finspong.se/hafla

HAFLA BRUKS AB

610 14 Rejmyre | Sweden
Tel 0161-524000 | Fax 0151-52 4040
info@haflase | wwwhafla.se



